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1. Terms and conditions

Our general conditions of delivery and payments
are applicable on all our offers, agreements
or subsequent revisions. A copy of our terms
and conditions are available on request or can
be downloaded from our website: www.doco-
international.com

2. Symbols

A Danger / Attention

@  Look/Check
Consult manual
Mandatory step
Optional step

Manual operation

Electrical operation

¥ Chain hoist operation EN

ML, Alternative step

rn Door Processing Document

3. General warnings

This manual has been prepared for use by
qualified personnel and therefore not by trainees
or “do it yourselfers” In case of doubt about the
assembly and/or maintenance, please contact
DOCO International To avoid severe personal
injury, carefully read and observe all indications and
warnings in this manual.

» This manual describes the assembly, use
and maintenance of your industrial dock
door; this may be supplemented by other
manuals, for instance the spring break device
manual and operator manual (if applicable.)

+ This industrial system has been designed
in accordance with the latest European
standards; however you have to check
yourself whether this standard corresponds
with the local national standard.

* All measurements are in millimetres
unless otherwise specified.

+ After installation ensure that the CE marking
label has been completed and attached.

+ Keep this manual in a safe place,
near to the industrial door.

+ Subject to technical changes,
without written notice.

4. Safety requirements

+ This industrial door system may only
be mounted, connected and put into
operation by qualified personnel.
» Make sure that the power is switched
off and remains switched off while
electrical work is carried out!
* Never bridge safety devices!
» Adding or leaving out parts can affect the door
operation in a negative way and therefore
the safety of the installed sectional door.
This is therefore strongly discouraged!
» Some parts can contain sharp edges: use
protective gloves.
All references to the door/component
handing within this manual is always
as viewed from inside looking out.
» Never use the sectional door in case of visual
damage, especially cables and safety devices.
* When performing assembly/maintenance,
always wear at least gloves and safety boots
and during drilling/cutting wear safety goggles!
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» Make sure that you can always perform
your work in a stable environment.

« Secure the assembly/maintenance
site with safety ribbon to keep others
(children!) at a distance.

» Maintenance must only be performed
by a qualified installation company
and/or qualified personnel.

* Make sure there is enough light.

* Only use appropriate tools, especially
when tensioning the torsion springs.

5. Guidelines

“ DOCO International had carried out the
Y “Product Test® of this door (Initial Type
SP Testing = ITT) by the SP institute in Sweden,
known as Notified Body No. 0402.
Documents regarding this ITT can, in
consultation with DOCO, be transferred to the
company which produces the door. This is necessary
to complete the Technical File.
NOTE: CE-approved only using the correct DOCO-
components.
A ttis the responsibility of the installation company
to ensure that the chosen E-operator and panels
are according to the product standard EN13241-1
and have carried out the necessary ITT.
If a wicketdooris to be installed, itis the responsibility
of the installation company to ensure that the
complete door conforms to the product standard
EN13241-1 and have carried out the necessary ITT.

6. Fixing material building

A The necessary fixings to ensure the Industrial
Door System door to the building and/or ceiling, are
not included! It is the responsibility of the installer
to make sure that the building structure is safe/
strong enough, to accept the door and its fixings.
The installer is also responsible for using the correct
fixing materials on the right foundation (stone,
concrete, steel, wood). In the image section there
will be therefore no specification included.

Door weight for roofload: 510 N/m2

Using doorblads between 7-14 kg/m2

7. Trackset assembly

When you received a trackset kit you can skip this
section. When you build your own trackset follow
next construction guideline:

Drilling:

A\ Use M8 bolt (14010 or 14023) and nuts (14022
or 14013) every 650 mm (max.) between below
connections, predrill @8,5mm:

Vertical Trackset: connection between, Vertical
Angle 290030-series and Track 22000-series.

Horizontal Trackset: connection between, Curve
215091-series and C-track 220016-series.
Connection  between  vertical angle
290030-series and connection brackets
235300 - 235307

Use 1 M8 bolts / nuts (as above) between track and
connection bracket and 1 M8 bolts / nuts (as above)
spread out between Vertical angle and connection
bracket.

More information see: Technical Production Book

Riveting:

A Minimum rivet size: 5mm, every 650 mm (max.)

between below connections.

Rivets need to fixed in accordance with the

instructions / manual of the rivet equipment.

Vertical Trackset: connection between, Vertical

Angle 290030-series and Track 22000-series.

Horizontal Trackset: connection between, Curve

215090-series and C-track 220016-series.

Connection between vertical angle 290030-series

and connection brackets 235300 - 235307.

Use 1 rivet (as above) between track and connection

bracket and 2 rivets (as above) spread out between

Vertical angle and connection bracket.

More information see: Technical Production
Book

8. Panel assembly

The panels need to be assembled according
the Industrial Panel Assembly Manual

9. Application Range

This hardware set has been developed for
commercial use

Maximum width
6500 mm

Minimum height
2500 mm

Maximum height
6000 mm

Minimim high lift
1700 mm

Maximum high lift
4100 mm

DH + HL

<9947 mm

Max door leaf weight
350 kg

Maximum temperature range outside*
-20°C/+50 °C

Relative humidity
5-90%

Maximum width
6500 mm

Minimum height
2500 mm

Maximum height
5600 mm

Max door leaf weight
350 kg

Maximum temperature range outside*
-20 °C/ +50 °C
Relative humidity
5-90%

* Big differences in temperature between the inside
and outside can cause deflection in the panel
sections (bi-metal effect). In particular dark colored
panels are susceptible to this problem and should
be avoided. Care should be taken during manual
handling as there is a big risk of damage.

10. Handover
Handover the following documents to the end user:

» This manual (assembly, maintenance
and disassembly)

+ User manual

+ Service logbook

» Declaration of Performance (DoP)

+ Declaration of Conformity (DoC), only
in case of a Power operated door

* Inform the end user how to handle
in case of malfunctions

11. First use

The first use of the Industrial Door System has to
be carried out by the installer. After that ALL users
need to be instructed. For more information refer to
the user manual.

12. Electric operator (optional)

Mount the operator according the supplier’s manual.
NOTE: In case of power failure it should be possible
to unlock the door using the emergency release
from the operator. The door leaf may only in that
case, be operated with a handle. If there is no
second entrance to the garage, we recommend an
external release lock (art 280004) be fitted. Do not

fit a pull cord, shoot bolt or lock to an electrically
operated door. Ensure that the horizontal tracks are
long enough for the electrically operator, this is with
reference to the operator drawbar. In the event that
the tracks are too short, a longer horizontal track kit
should be used.

13. Operator settings

Adjustment to the operator should be carried out
in accordance with the operator manufacturers
manual.

Please note that our hardware kits have been CE
approved for use with the operators specified in
our ITT report and enclosure B. Should a different
operator be chosen, then the installer must carry
out a peak force analysis in accordance with EN
12445 and EN 12453.

14. Disassembly

Disassembly should be only carried out by an
qualified industrial door company / installer.

The door should be disassembled in the reverse
sequence to the assembly manual.

15. Disposal

All parts of this Industrial Door System can be easily
disposed of.
Please consult your local authorities on this matter.

Procedure:
* Release tension of the torsion springs!

- Insert the 1st tensioning bar
into the tensioning head
- Keep a good grip on the 1st tensioning bar
and carefully undo the bolts on the tensioning
head and transfer the spring tension.
- Now place the 2nd tensioning bar in
the next hole of the spring plug and
carefully release the spring. The spring
is released from top to bottom.
- Again, fit the 1st tensioning bar to
the spring plug and release.
- Repeat steps 3-4 until the spring is released.
- Repeat steps 1-4 for the
other spring (springs).

* Remove the electrical operator, according
the manual of the electrical operator

* Release the bolts in the cable drums and
remove the steel cables from the cable
drums. Be careful for any remaining tension
in the cables, check if the cables are slack!

* Remove the power-unit. Do this by first removing
the coupler and then carefully sliding both shaft
halves out of the bearing plates. Be aware
that components may slide along the shaft!

EN
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* Remove the panel sections from top to
bottom. Achieve this by removing the
roller holders and centre hinges.

* Remove the horizontal trackset

* Remove the vertical trackset

16. Maintenance / Warnings

In accordance with EU standards, Industrial door
systems should be maintained and checked regularly,
from the first time of use, based on the indicated
service by the installer. Maintenance needs to be
recorded written. Maintenance should be only
carried out by an qualified industrial door company
/ installer.

Brackets and other components which are attached to
Torsion Springs and Cables are under extreme tension.
Tensioned springs carry a high tension; always be very
careful, and make sure the tensioning bar (# 12025)
are well maintained and use the right side of the bar
(depends on used spring plug). When checking the
industrial door system, always disconned the electrial
main power supply and make sure that it is blocked
against re-engaging without you knowing it.

Directly after installation (By Installer):

* Lubricate the running part of the
tracks (advice: PTFE)
* Lubricate bearings and the shaft
of the rollers (advice: PTFE)
* Lubricate pins of the hinges from intermediate-
and side-hinges (advice: PTFE)
* Lubricate the bearing of the shaft (advice: PTFE)
* Lubricate sealing rubbers (advice:
special rubber grease or vasaline)

After 3 months (By Installer):

* Check balancing system / Re-tensioning
springs (relaxation springs)
* Complete visual inspection

Every 6 months (By User):

* Check side seals, Top seal and Bottom Seal
on damage or wear and tearLubricate the
running part of the tracks (advice: PTFE)

* Lubricate bearings and the shaft
of the rollers (advice: PTFE)

» Lubricate pins of the hinges from intermediate-
and side-hinges (advice: PTFE spray)

» Lubricate sealing rubbers (advice:
special rubber grease or vasaline)

» Clean the panels (advice: shampoo for car cleaning
with water), do not use aggressive detergents

* Wax the panels (advice: car wax)

* Remove dirt from the door and surroundings

Every 12 months or every 7500 door cycles (By
Installer):

* Check the cables and the end connections
from the cable on damages or wear and tear

* Check the cable connection points on bottom
bracket or cable break device and Cable drum
* Check the spring break devices in
accordance with separate manual
* heck the position of the ratched wheel
» Check the function of the catcher
» Check the bolt and screws connection of the SBD
* Check the Cable Brack Device in
accordance with the seperate manual
» Check the function of the Cable Break Device
* Check position of the knife of
the Cable Break Device
* Check the position of the hinge pin
* Check the balance of the door and adjust
if needed / check the manual operation
* Check the hinges on breaking and wear and tear
* Check the Pulley system (if present)
for damages or wear and tear
* Check or test the fixations of the
springs to the spring plugs
¢ Check the rollers or damages or wear
and tear and free moving space
* Check the closing forces of the main
closing edge (Only if Electrical Operation
an Not Deadman function)
* Check the suspension from the
horizontal track to the ceiling
* Check the suspension profiles
on breaking or damages
» Check the bolt and nut connection
* Check side seals, Top seal and Bottom
Seal on damage or wear and tear
* Check the panels on damage, wear and tear
« Lubricate torsion springs, bearings of rollers,
running parts of the track and bearing on the shaft

Every 24 months or every 15000 door cycles (By
Installer):

* Check the cables and the end connections
from the cable on damages or wear and tear
» Check the cable connection points on bottom
bracket or cable break device and Cable drum
* Check the spring break devices in
accordance with separate manual
* Check the position of the ratched wheel
* Check the function of the catcher
» Check the bolt and screws connection of the SBD
* Check the Cable Brack Device in
accordance with the seperate manual
» Check the function of the Cable Break Device
* Check position of the knife of
the Cable Break Device
» Check the position of the hinge pin
* Check the balance of the door and adjust
if needed / check the manual operation
» Check the hinges on breaking and wear and tear
* Check the Pulley system (if present)
for damages or wear and tear
* Check or test the fixations of the
springs to the spring plugs
¢ Check the rollers or damages or wear
and tear and free moving space
» Check the closing forces of the main
closing edge (Only if Electrical Operation
an Not Deadman function)

* Check the suspension from the
horizontal track to the ceiling
* Check the suspension profiles
on breaking or damages
* Check the bolt and nut connection
* Check the shaft on damages and wear and tear
» Check the connection of the trackset
» Check and re-fix the bolt of the coupler
» Check side seals, Top seal and Bottom
Seal on damage or wear and tear
* Check the panels on damage, wear and tear
* Lubricate torsion springs, bearings of rollers,
running parts of the track and bearing on the shaft

17. Replacements of Parts

Only use Original DOCO spare parts!

Maintenance should be only carried out by a
qualified industrial door company / installer.

After Spring Break:

See instructions separate manual (or download the
manual: www.doco-international.com)

* Replace the springs and the Spring Break Device
* Check the shaft on damages
and replace if necessary

After Cable Break:
See instructions separate manual (or download the
manual: www.doco-international.com)

* Replace cable with connection
* Replace the complete Cable Break Device
» Check tracks and service or replace the tracks
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1. Geschaftsbedingungen

FUr unsere gesamten Angebote, Vertrdge und
spateren Anderungen gelten unsere allgemeinen
Liefer- und  Zahlungsbedingungen. Unsere
Geschaftsbedingungen sind auf Anfrage erhaltlich
bzw. kénnen auf unserer Website heruntergeladen
werden.

www.doco-international.com

2. Symbole

A Gefahr / Achtung

@  Ansehen/ kontrollieren
Anleitung beachten
Verplichteter Schritt
Option

Handbetrieb

Elektroantrieb

v Haspelkettenantrieb

MU Alternativer Schritt

= .
r Door Processing Document

3. Allgemeine Warnhinweise

Diese Montage- und Wartungsanleitung richtet sich
anqualifizierte FachkrafteundnichtanAuszubildende
oder Heimwerker. Die fir die Montage, Demontage,
Wartung oder Inbetriebnahme des Industrietors
verantwortlichen Personen miissen diese Montage-
und Wartungsanleitung sorgfaltig durchlesen,
verstehen und befolgen. Damit es nicht zu schweren
Verletzungen von Personen kommt, missen
samtliche Hinweise und Warnungen in dieser
Montage- und Wartungsanleitung aufmerksam
gelesen und beachtet werden.

* In dieser Montage- und Wartungsanleitung wird
die Montage, Demontage und Wartung des
Industrietors beschrieben. Erganzend dazu
gelten gegebenenfalls weitere Anleitungen,
beispielsweise die Bedienungsanleitungen fur
Federbruch- oder Seilbruchsicherungen bzw.
die Bedienungsanleitung fir den Torantrieb.

» Das Industrietor entspricht den aktuellen EU-
Normen. Sie missen allerdings kontrollieren,
ob mit diesen Vorgaben auch die bei lhnen
geltenden nationalen Normen erflllt werden.

« Langenmalie sind — wenn nicht anders
vermerkt — in Millimeter angegeben.

* Achten Sie darauf, dass die CE-
Kennzeichnung nach der Montage
ausgefullt und angebracht wird.

* Bewahren Sie diese Montage- und
Wartungsanleitung an einem sicheren
Ort in der Nahe des Industrietors auf.

+ Technische Anderungen ohne schriftliche
Ankundigung vorbehalten.

4. Sicherheitsbestimmungen

+ Das Industrietor darf ausschlieBlich von
qualifizierten Fachkraften montiert, eingebaut,
in Betrieb genommen und gewartet werden.

+ Bei elektrotechnischen Arbeiten ist die
Stromversorgung abzuschalten!

» Schutzvorrichtungen nicht Gberbricken!

* Der Einbau zusatzlicher Komponenten oder der
Verzicht auf notwendige Komponenten kann die
Funktionsfahigkeit des montierten Sektionaltors
und damit dessen Sicherheit gefahrden.
Deshalb ist davon dringend abzuraten.

» Einige Komponenten haben scharfe
Kanten: Schutzhandschuhe tragen.

* Angaben in dieser Montage- und
Wartungsanleitung zum Umgang mit dem
Industrietor und dessen Komponenten
erfolgen immer von einem Standpunkt
innen mit Blick nach draul3en.

* Bei sichtbaren Schaden, insbesondere von
Drahtseilen und Schutzvorrichtungen, darf
das Industrietor nicht betatigt werden.

+ Bei der Montage/Wartung zumindest
Handschuhe und Sicherheitsschuhe tragen,
beim Bohren/Schneiden Schutzbrille tragen.

* Arbeiten nur in sicherer Umgebung durchfihren.

» Montage-/Wartungsbereich mit
Absperrband sichern, um den erforderlichen
Sicherheitsabstand herzustellen.

» Wartungsarbeiten dirfen ausschlieBlich von
einer qualifizierten Montagefirma bzw. von
qualifizierten Fachkraften durchgefiihrt werden.

» Fir ausreichende Beleuchtung sorgen.

* Nur geeignetes Werkzeug verwenden,
insbesondere beim Spannen der Torsionsfedern.

5. Guidelines

DOCO Internationalhatdie,Produktprifung*
bzw. Erstpriifung dieses Industrietors (Initial
SP Type Testing — ITT) vom schwedischen SP-
Institut durchflihren lassen. Dabei handelt
es sich um die benannte Stelle Nr. 0402.
Unterlagen bezlglich dieser Erstpriifung kdénnen
nach Absprache mit DOCO dem jeweiligen
Industrietor-Hersteller Gbergeben werden. Dies ist
fur die Erstellung der technischen Dokumentation
notwendig.
Hinweis: Die CE-Kennzeichnung gilt nur bei
Verwendung der richtigen DOCO-Komponenten.

Y Y
VY

A Die Montagefirma ist dafiir verantwortlich, dass
der verwendete Elektroantrieb und die verwendeten
Paneele der Produktnorm EN 13241-1 entsprechen
und die erforderlichen Erstpriifungen durchgefiihrt
wurden.

Bei der Montage einer Schlupftir ist die
Montagefirma dafir verantwortlich, dass das
gesamte Industrietor der Produktnorm EN 13241-
1 entspricht und die erforderlichen Erstprifungen
durchgefiihrt wurden.

6. Befestigungsmaterial fiir die
Konstruktion

A The necessary fixings to ensure the Industrial
Door System door to the building and/or ceiling, are
not included! It is the responsibility of the installer
to make sure that the building structure is safe/
strong enough, to accept the door and its fixings.
The installer is also responsible for using the correct
fixing materials on the right foundation (stone,
concrete, steel, wood). In the image section there
will be therefore no specification included.

Door weight for roofload: 510 N/m2
Using doorblads between 7-14 kg/m2

7. Montage des
Laufschienensatzes

Wenn Sie einen Laufschienen-Bausatz erhalten
haben, kdnnen Sie diesen Abschnitt iberspringen.
Wenn Sie den Laufschienensatz selber
zusammenbauen, gehen Sie folgendermalden vor:

Bohren:

A\ M8-Schrauben (14010 oder 14023) und Muttern
(14022 oder 14013) alle 650 mm (max.) fur folgende
Verbindungen verwenden, @8,5 mm vorbohren:

Vertikaler Laufschienensatz: Verbindung zwischen
Winkelzarge (290030) und Laufschiene (22000)
Horizontaler Laufschienensatz: Verbindung
zwischen Bogen (215091) und C-Profil (220016)

Verbindung zwischen Winkelzarge (290030) und
Anschlussplatten (235300 bzw. 235307)

1 MB8-Schraube/-Mutter (wie oben) zwischen
Laufschiene und Anschlussplatte einsetzen und
1 MB8-Schraube/-Mutter (wie oben) zwischen
Winkelzarge und Anschlussplatte.

Weitere Informationen siehe: Handbuch zur
technischen Fertigung

Vernietung:

A Mindestgroe Niet = 5 mm, alle 650 mm (max.)
zwischen folgenden Verbindungen.

Die  Vernietung muss entsprechend den
Anweisungen/der Bedienungsanleitung der
jeweiligen Nietwerkzeuge durchgefihrt werden.

Vertikaler Laufschienensatz: Verbindung zwischen
Winkelzarge (290030) und Laufschiene (22000)
Horizontaler Laufschienensatz: Verbindung
zwischen Bogen (215091) und C-Profil (220016)

Verbindung zwischen Winkelzarge (290030) und
Anschlussplatten (235300 bzw. 235307)

1 Niet (wie oben) zwischen Laufschiene und
Anschlussplatte einsetzen und 2 Niete (wie oben)
zwischen Winkelzarge und Anschlussplatte.
Weitere Informationen siehe: Handbuch zur
technischen Fertigung

8. Montage der Paneele

Die Paneele sind entsprechend der
Montageanleitung fiir Industriepaneele zu

montieren

DE
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9. Einsatzbereich

Dieser Einbausatz ist zur gewerblichen Nutzung
bestimmt

Max. Breite

6500 mm

Min Hohe

2500 mm

Max Hohe

6000 mm

Min Hohe lift

1700 mm

Max Hohe lift

4100 mm

DH + HL

<9947 mm

Max. Torblatt Gewicht
350 kg

Max. Temperaturbereich auBen*
-20°C/+50 °C

Relative Luftfeuchtigkeit
5-90%

Max. Breite

6500 mm

Min Hohe

2500 mm

Max Hoéhe

5600 mm

Max. Torblatt Gewicht
350 kg

Max. Temperaturbereich auBen*
-20 °C/ +50 °C

Relative Luftfeuchtigkeit
5-90%

* GroRRe Temperaturunterschiede zwischen Innen-
und Aulenbereich kénnen zu Verformungen der
Paneele fuhren (Bimetall-Effekt). Dieses Problem
tritt insbesondere bei Paneelen mit dunkler Farbe
auf. Deshalb wird von der Verwendung derartiger
Paneele abgeraten. Wegen Beschadigungsgefahr
ist bei manueller Bedienung besondere Vorsicht
geboten!

10. Ubergabe

» Folgende Unterlagen sind dem
Endbenutzer zu libergeben:
* Die vorliegende Montage- und Wartungs-
anleitung (Montage, Wartung und Demontage)
» Betriebsanleitung
* Wartungsbuch
» Leistungserklarung
» Konformitatserklarung (nur bei
Toren mit Elektroantrieb)

11. Inbetriebnahme

Die Inbetriebnahme des Industrietors muss vom
Monteur vorgenommen werden. Anschlielend sind
ALLE Benutzer einzuweisen. Weitere Informationen
— siehe Betriebsanleitung.

12. Elektroantrieb (optional)

Den Antrieb entsprechend der Montageanleitung
des Lieferanten montieren.

Hinweis:

Bei Stromausfall sollte es moglich sein, das
Tor mithilfe der Notentriegelung des Antriebs
zu entriegeln. Der Torfligel darf nur in diesem
Fall mithilfe eines Griffs bewegt werden. An ein
elektrisch betriebenes Tor dirfen keine Zugschnur,
keine Verriegelung und kein Schloss angebracht
werden, es sei denn, die Verriegelung bzw. das
Schloss verfiigen Uber einen Notschalter.

13. Einstellungen der Steuerung

Die Einstellungen der Steuerung erfolgen anhand
der Bedienungsanleitung des jeweiligen Herstellers.
Bitte beachten Sie: Unsere Bausatze besitzendie CE-
Kennzeichnung fir die Nutzung mit den in unserem
Erstprifungsbericht beschriebenen Torantrieben.
Bei Verwendung eines anderen Antriebs hat der
Monteur einen Spitzenbelastungstest gemaf
EN 12445 und EN 12453 durchzufiihren.

14. Demontage

Die Demontage darf ausschlieBlich von einem
qualifizierten, auf Industrietore spezialisierten
Unternehmen/Monteur  durchgefiihrt  werden.
Zur Demontage des Industrietors werden die in
der Montageanleitung beschriebenen Schritte in
umgekehrter Reihenfolge ausgefuhrt.

15. Entsorgung

Alle Komponenten des Industrietors koénnen
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problemlos entsorgt werden. Wenden Sie sich
diesbeziiglich an die zustandigen Stellen.

Verfahren:
» ntspannen der Torsionsfedern.

- Die erste Spannstange in den
Spannkopf einfihren.

- Die erste Spannstange gut festhalten,
vorsichtig die Schrauben am Spannkopf
I6sen und die Federspannung Ubertragen.

- Jetzt die zweite Spannstange in das
nachste Loch des Federkopfs einfiihren und
vorsichtig die Feder entspannen.Die Feder
wird von oben nach unten entspannt.

- Die erste Spannstange erneut
in den Federkopf einfihren und
Spannung reduzieren.

- Schritte 3—4 wiederholen, bis
die Feder entspannt ist.

- Schritte 1-4 fir die andere(n)

Feder(n) wiederholen.

» Den Elektroantrieb entsprechend der
jeweiligen Bedienungsanleitung abnehmen.

» Die Schrauben an den Seiltrommeln |6sen
und die Drahtseile von den Seiltrommeln
entfernen. Vorsicht! Drahtseile stehen
eventuell noch unter Spannung. Achten Sie
darauf, dass die Drahtseile entspannt sind.

« Abnehmen der Stromversorgungseinheit.
Zunachst die Kupplung abnehmen und
dann vorsichtig beide Wellenhalften
aus den Grundplatten herausschieben.
Beachten Sie, dass Komponenten entlang
der Welle verrutschen kénnen.

+ Paneele von oben nach unten abnehmen.
Hierflr die Laufrollenhalterungen
und Mittelscharniere entfernen.

» Den horizontalen Laufschienensatz abnehmen.

» Den vertikalen Laufschienensatz abnehmen.

16. Wartung und Warnhinweise

Im Einklang mit EU-Normen ist das Industrietor ab
der ersten Inbetriebnahme gemaB dem vom Monteur
vorgegebenen Serviceplan regelmaBig zu warten und
zu kontrollieren.  Durchgefiihrte Wartungsarbeiten
sind schriftlich festzuhalten. Wartungsarbeiten diirfen
— soweit nicht anders vermerkt — ausschlieBlich von
einem qualifizierten, auf Industrietore spezialisierten

Unternehmen/Monteur durchgefiihrt werden.

Konsolen und andere mit den Torsionsfedern und
Drahtseilen vebundene Komponenten stehen
unter extrem starker Spannung. Vorsicht beim
Umgang mit gespannten Federn: Sie stehen unter
starker Spannung. Die Spannstange (12025) muss
einwandfrei gewartet sein und mit der richtigen
Seite verwendet werden (je nach verwendetem
Federkopf). Bei der Uberpriifung des Industrietors
ist immer die Hauptstromversorgung abzuschalten

und gegen versehentliches Wiedereinschalten zu
sichern.

Unmittelbar nach der Montage (Durch Monteur):

+ Laufflache der Laufschienen
schmieren (Empfehlung: PTFE)
» Lager und Laufrollenwelle
schmieren (Empfehlung: PTFE)
+ Stifte der Mittel- und Seitenscharniere
schmieren (Empfehlung: PTFE)
» Wellenlager schmieren (Empfehlung: PTFE)
+ Dichtungsgummis schmieren (Empfehlung:
spezielles Dichtungsfett oder Vaseline)

Nach 3 Monaten (Durch Monteur):

» Gegengewichtssystem priifen, Nachspannen der
Federn (Entspannen der Federn).
+ Komplette Sichtprifung

Nach 6 Monaten (Durch Benutzer):

» Seitendichtungen, Top- und Bodendichtung auf
Beschadigung und Abnutzung prufen

+ Laufflache der Laufschienen
schmieren (Empfehlung: PTFE)

» Lager und Laufrollenwelle
schmieren (Empfehlung: PTFE)

+ Stifte der Mittel- und Seitenscharniere
schmieren (Empfehlung: PTFE-Spray)

+ Dichtungsgummis schmieren (Empfehlung:
spezielles Dichtungsfett oder Talkum)

» Paneele reinigen (Empfehlung: Shampoo zur
Fahrzeugreinigung und Wasser),

» Keine aggressiven Reiniger verwenden.

+ Paneele wachsen (Empfehlung:
Fahrzeugwachs)

» Schmutz vom Tor und aus dem
Umgebungsbereich entfernen.

Alle 12 Monate bzw. nach jeweils 7500 Offnungs-/
SchlieBzyklen (Durch Monteur):

» Drahtseile und deren Endanschliisse auf
Abnutzung und Beschadigung prifen

» Anschlussstellen der Drahtseile an die
Bodenkonsole bzw. die Seilbruchsicherung
sowie Seiltrommel prifen

» Federbruchsicherung entsprechend separater
Bedienungsanleitung prifen

- Position des Sperrrads prifen

- Funktionsfahigkeit der Sicherung prifen

- Bolzen- und Schraubenverbindungen
der Federbruchsicherung priifen

+ Seilbruchsicherung entsprechend separater
Bedienungsanleitung prifen

- Funktionsfahigkeit der
Seilbruchsicherung prifen

DE
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- Position des Messers der
Seilbruchsicherung priifen
- Position des Scharnierbolzens prifen

» Ausrichtung des Tores uberprifen und ggf.
nachjustieren/manuelle Bedienung prufen

» Scharniere auf Beschadigung und
Abnutzung prifen

* Rollensystem (wenn vorhanden) auf
Beschadigung und Abnutzung prifen

* Die Befestigungen der Federn an den
Federkopfen prifen oder testen

* Rollen auf Beschadigung und Abnutzung sowie
auf ausreichenden Freiraum prifen

» Schliel3kraft an der HauptschlielRkante
prufen (nur, wenn der Elektroantrieb
nicht durch Totmann-Betrieb erfolgt)

» Aufhangung der horizontalen Laufschiene an
der Decke prifen Durch Monteur

- Aufhangungsprofile auf Bruchstellen und
Beschadigung prifen Durch Monteur

- Schrauben-Muttern-Verbindungen
prufen (Durch Monteur)

» Seitendichtungen, Top- und Bodendichtung
auf Beschadigung oder Abnutzung
prufen (Durch Monteur)

* Paneele auf Beschadigung und
Abnutzung prifen Durch Monteur

+ Torsionsfedern, Laufrollenlager, bewegliche
Komponenten der Laufschiene und
Wellenlager schmieren (Durch Monteur)

Alle 24 Monate bzw. nachjeweils 15000 Offnungs-/
SchlieRzyklen (Durch Monteur):

+ Drahtseile und deren Endanschlisse auf
Abnutzung und Beschadigung prifen

» Anschlussstellen der Drahtseile an die
Bodenkonsole bzw. die Seilbruchsicherung
sowie Seiltrommel prifen

* Federbruchsicherung entsprechend separater
Bedienungsanleitung prifen

- Position des Sperrrads prifen

- Funktionsfahigkeit der Sicherung prifen

- Bolzen- und Schraubenverbindungen
der Federbruchsicherung prufen

» Seilbruchsicherung entsprechend separater
Bedienungsanleitung priifen

- Funktionsfahigkeit der
Seilbruchsicherung prifen

- Position des Messers der
Seilbruchsicherung prifen

- Position des Scharnierbolzens prifen

 Ausrichtung der Tur tberprifen und ggf.
nachjustieren/manuelle Bedienung prifen

» Scharniere auf Beschadigung und
Abnutzung prifen

Rollensystem (wenn vorhanden) auf
Beschadigung und Abnutzung prifen

Die Befestigungen der Federn an den
Federkdpfen priifen oder testen

Rollen auf Beschadigung und Abnutzung sowie
auf ausreichenden Freiraum prifen
Schlielkraft an der HauptschlieRkante prifen
(nur, wenn der Elektroantrieb nicht durch
Totmann-Betrieb erfolgt)

Aufhangung der horizontalen

Laufschiene an der Decke prifen

- Aufhangungsprofile auf Bruchstellen und
Beschadigung prifen
- Schrauben-Muttern-Verbindungen prifen

Welle auf Beschadigung und Abnutzung prifen
Anschluss der Laufschienen prifen
Kupplungsbolzen prifen und wieder einsetzen
Seitendichtungen, Top- und Bodendichtung auf
Beschadigung und Abnutzung prufen

Paneele auf Beschadigung und

Abnutzung priifen

Torsionsfedern, Laufrollenlager,

bewegliche Komponenten der Laufschiene

und Wellenlager schmieren

17. Austausch von

Komponenten

Verwenden Sie ausschlieBlich Originalersatzteile
von DOCO! Wartungsarbeiten diirfen
ausschlieBlich von einem qualifizierten, auf
Industrietore spezialisierten Unternehmen/
Monteur durchgefiihrt werden.

Bei Bruch einer Feder:

Siehe separate Bedienungsanleitung
(Bedienungsanleitung gegebenenfalls

von unserer Website www.doco-
international.com herunterladen)

Federn und Federbruchsicherung austauschen
Welle auf Beschadigung prtifen

und ggf. austauschen

Bei Riss eines Drahtseils:

Siehe separate Bedienungsanleitung
(Bedienungsanleitung gegebenenfalls

von unserer Website www.doco-
international.com herunterladen)

Drahtseil und entsprechenden

Anschluss austauschen

Seilbruchsicherung komplett austauschen
Laufschienen priifen und warten bzw. austauschen

12
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1. VSeobecné obchodni
podminky

Na veSkeré naSe nabidky, smlouvy ¢&i jejich
nasledujici zmény se uplatni nase vSeobecné
podminky dodani a uhrady. Kopie naSich
vSeobecnych obchodnich podminek je k dispozici
na pozadani nebo je Ize stdhnout z naSich webovych
stranek: www.doco-international.com

2. Symboly

A Nebezpedéi / pozor

&  Pohled / kontrola

Dalsi navody
Povinny krok

n Volitelny krok

Manualni ovladani

T Ovladani elektrickym pohonem
v Ovladani fetézovym kladkostrojem

AU, Alternative step

Dokument o zpracovani vrat

3. Obecna varovani

Tento navod byl vypracovan pro pouziti
kvalifikovanymi osobami a tedy nikoliv ugni
nebo kutily. Osoby, které maji provadét montaz,
demontédz, udrzbu nebo uvadéni systému vrat
do provozu, jsou povinny si tento navod precist,
pochopit a dodrzovat. Aby se zabranilo zavaznému
osobnimu poranéni, peclivé si prectéte a dodrzujte
veskeré pokyny a vystrahy uvedené v tomto navodu.

* Tento navod popisuje montaz, demontaz a
udrzbu vaseho Systému pramyslovych vrat;
ten mize byt doplnén o dalSi navody, napfiklad
navod pro pojistku pfi prasknuti pruziny,
navod pro pojistku pfi prasknuti lana nebo
navod k pouziti (v pfisluSnych pfipadech).

» Systém pramyslovych vrat byl navrzen v souladu
s nejnovéjsimi evropskymi normami; nicméné
sami musite zkontrolovat, zda takova norma
odpovida vasim mistnim narodnim normam.

* Neni-li uvedeno jinak, veskeré rozméry
jsou vyjadreny v milimetrech.

* Po instalaci zajistéte, aby byl vyplnén
a umistén Stitek oznaceni CE.

* Tento navod uchovavejte na bezpecném
misté v blizkosti primyslovych vrat.

* Podléha technickym zménam
bez pisemného oznameni.

4. Bezpecnostni predpoklady

» Tento systém pramyslovych vrat smi
montovat, zapojovat nebo uvadét do
provozu pouze kvalifikované osoby,
které mohou provadét i jeho udrzbu.

* Pokud provadite zasahy do elektrického
zarizeni, zkontrolujte, zda je vypinal
vypnuty a zajistéte, aby vypnuty zlstal!

* Bezpecnostni prvky nikdy neobchazejte!

« Pfidavani nebo demontaz dild mize
mit negativni vliv na provoz vrat a tim i
bezpecnost nainstalovanych sekénich vrat.
Takovy postup zasadné nedoporucujeme!

» Nékteré dily mohou mit ostré hrany:
pouzivejte ochranné rukavice.

* Veskeré odkazy na manipulaci
s vraty/komponenty jsou popisovany
z pohledu zevnitf ven.
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» Systém primyslovych vrat nepouzivejte
v pfipadé vizualniho poskozeni, zejména
u lan a bezpecnostnich zafizeni.

» Pfi montazi/udrzbé vzdy pouzivejte alespon
ochranné rukavice a bezpec€nostni obuv a
bé&hem vrtani/fezani také ochranné bryle!

» Zaijistéte, abyste praci mohli vzdy
vykonavat ve stabilnim prostredi.

» Prostor pro montaz/udrzbu zajistéte
bezpecnostni paskou, aby do prostoru
nevstupovaly dalSi osoby.

« Udrzbu smi provadét pouze
kvalifikovana montazni spole¢nost a/
nebo kvalifikované osoby.

+ Zajistéte dostate¢né osvétleni.

» Pouzivejte pouze vhodné nastroje, zejména
pak pfi napinani torznich pruzin.

5. Richtlijnen

DOCO International provedla ,Produktovy
test” téchto vrat (Testovani uvodniho typu =
SP ITTY) prostiednictvim SP institute ve Svédsku,
znamém jako oznamovany organ ¢. 0402.
Dokumenty tykajici se tohoto ITTr lze po
konzultaci s DOCO predat spoleCnosti
vyrabéjici vrata. Tyto jsou nezbytné pro vypracovani
technické dokumentace.
POZNAMKA: Souhlas CE se vztahuje pouze na pouziti
spravnych komponent DOCO.

Y\
VY]

A Montazni spole¢nost je povinna zajistit, aby
elektricky ovlada¢ a panely odpovidaly normé vyrobku
EN13241-1 a aby u nich probé&hly nezbytné ITTr. Maji-
li byt nainstalovana vrata, je instalacni spole¢nost
povinna zajistit, aby cela vrata odpovidala normé
vyrobku EN13241-1 a aby u nich probéhly nezbytné
ITT.

6. Material pro upevnéni ke
stavbé

A Nezbytny upevfiovaci materidl pro uchyceni
systému préimyslovych vrat k budové a/nebo stropu
neni soucasti dodavky!

Montéazni spole¢nost je povinna zajistit, aby
byla stavebni konstrukce bezpecna/dostatecné
pevna pro upevnéni vrat a spojovaciho materidlu.
Montéznik je povinen pouzivat spravny spojovaci
materidl pro pfislusny zaklad (kdmen, beton, ocel,
drevo).

V ¢&asti obrazku proto nebudou uvadény zadné
specifikace.

Hmotnost vrat* pro zatéz vrat: 510 N/m2

Pouziti vratovych sekci mezi 7-14 kg/m2

7. Montaz setu kolejnic

Pokud vam byl dodan set kolejnic, miZete tuto ¢ast
preskocit.

Pokud vytvéfite vlastni set kolejnic, postupujte dle
nasledujicich pokyn(:

Vrtani:

A Pouzijte Sroub M8 (14010 nebo 14023) a matky
(14022 nebo 14013) kazdych 650 mm (max.) mezi
spoji, predem vyvrtejte otvory o & 8,5 mm:

Set vertikalnich kolejnic: spojeni mezi vertikalni stojkou
fady 290030 a kolejnici fady 22000.

Set horizontélnich kolejnic: oblouk fady 215091 a
C-profil fady 220016.

Spojeni mezi vertikalni stojkou fady 290030 a
spojovacimi deskami 235300 - 235307.

Pouzijte 1 Sroub/matku M8 (dle pokynl vy$e) mezi
kolejnici a spojovaci deskou a 1 Sroub/matku M8
(dle pokyn(l vy$e) v rozmezi mezi vertikalni stojkou a
spojovaci deskou.

Pro podrobnéjsi informace viz: Kniha technické
vyroby

Nytovani:

A Minimaini velikost nytu = 5 mm, kazdych 650 mm
(max.) mezi spoji nize.

Nyty musi byt upevnény v souladu s pokyny/navodem
nytovaciho vybaveni.

Set vertikalnich kolejnic: spojeni mezi vertikalni stojkou
fady 290030 a kolejnici fady 22000.

Set horizontalnich kolejnic: oblouk fady 215091 a
C-profil fady 220016.

Spojeni mezi vertikdlnim stojkou fady 290030 a
spojovacimi deskami 235300 - 235307.

Pouzijte 1 nyt (dle pokynl vy$e) mezi kolejnici a
spojovaci deskou a 2 nyty (dle pokynl vy$e) v rozmezi
mezi vertikalni stojkou a spojovaci deskou.

8. Montaz panelu

Panely je tfeba namontovat v souladu
s Ndvodem na montaZ primyslovych paneld.

9. Rozsah pouziti

Toto zafizeni bylo vyvinuto pro komeréni vyuziti

Maximalni Sirka
6500 mm

Vyska min

2500 mm

Vyska max

6000 mm

Zvyseny zdvih: min.
1700 mm

Zvyseny zdvih: max.
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4100 mm

DH + HL

<9947 mm

Maximalni hmotnost kfidla vrat

350 kg

Maximalni skala venkovnich teplot*
-20 °C/ +50 °C

Relativni vilhkost

5-90%

Maximalni Sifka

6500 mm

Vyska min

2500 mm

Vyska max

5600 mm

Maximalni hmotnost kridla vrat
350 kg

Maximalni skala venkovnich teplot*
-20 °C/ +50 °C

Relativni vihkost

5-90%

* Velké teplotni rozdily mezi vnitfkem a vnéjSkem
mohou zpusobit prohnuti ¢asti panelu (efekt dvou
kov(). Zejména panely tmavé barvy jsou nachylné
k tomuto problému a je tfeba se mu vyhnout. Pfi
manualni manipulaci je tfeba davat dobry pozor,
protoze existuje velké riziko poskozeni.

10. Predani

Koncovému uzivateli je tfeba predat nasledujici
dokumenty:

» tento navod (montaze, udrzby a demontaze),
* navod k pouziti,
¢ servisni knizku,
* prohlaseni o vykonu (DoP),
» prohlaseni o shodé (DoC), pouze
v pfipadé elektricky ovladanych vrat.

11. Prvni pouziti

Prvni pouziti systému pr&myslovych vrat musi provést
montaznik. Poté musi byt VSICHNI uzivatelé zaskoleni.

12. Elektricky pohon (volitelny)

Pohon namontujte v souladu s pfiru¢kou dodavatele.

POZNAMKA:

V pfipadé vypadku elektrické energie by meélo byt
mozné vrata odemknout pomoci nouzového zamku
ovladacge. Pouze v takovém pfipadé Ize kfidlo vrat
ovladat madlem. Na elektricky ovladana vrata
nemontujte tahaci lanko, petlice ani zamky nebo musi
byt petlice ¢i zamek opatreny elektrickym spinacem.

13. Nastaveni fidici jednotky

Nastaveni Fidici jednotky je tfeba provést v souladu
s navodem vyrobce pohonu. Dovolujeme si upozornit,
ze nase sady vyrobkd maji schvaleni CE pro pouziti
s pohony uvedenymi v naSi zpravé ITTr. Pokud
zvolite jiny pohon, montaznik musi provést analyzu
$pickového vykonu v souladu s normami EN-12445
a EN-12453.

14. Demontaz

Demontaz smi provadét pouze kvalifikovana
spoleCnost pro montdz prdmyslovych  vrat/
kvalifikovany montaznik. Vrata je tfeba demontovat
obracenym postupem pro montaz.

15. Likvidace

Veskeré dily tohoto systému pramyslovych vrat Ize
jednoduse zlikvidovat. V této zélezZitosti se obratte
na své mistni organy.

Postup

« Uvolnéte napnuti torznich pruzin!

- Do napinaci hlavice zasunte
prvni napinaci ty¢.

- Pevné drzte 1 napinaci ty¢ a opatrné
uvolnéte Srouby na napinaci hlavé
a pfeneste napnuti pruziny.

- Nyni zasunte 2 napinaci ty¢ do dalSiho otvoru
koncovky pruziny a pruZinu opatrné uvolnéte.
Pruzinu je tfeba uvolfiovat shora dold.

- Znovu zasunite 1 napinaci ty¢ do
koncovky pruziny a uvolnéte ji.

- Zopakujte kroky 3-4, dokud
se pruzina neuvolni.

- Zopakuijte kroky 1-4 pro dalsi
pruzinu (pruziny).

+ Elektricky ovlada¢ demontujte v souladu
s navodem elektrického ovladace.

» Uvolnéte Srouby na lanovych bubnech a
sundejte z nich ocelova lanka. Davejte pozor na
zbytkové napnuti lanek,
zkontrolujte, zda jsou lanka uvolnénd!

« Demontujte torzni hfidel. Nejprve odmontujte
hfidelovou spojku a nasledné peclivé vysunte
obé poloviny hfidele z koncovych drzaku
s loziskem. Davejte pozor na komponenty,
které mohou vyklouznout spole¢né s hfideli!
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« Casti panelu demontujte shora dold.
To dosahnete demontovanim drzaku
kolecek a stfedovych pantd.

» Demontujte set horizontalnich kolejnic.

» Demontujte set vertikalnich kolejnic.

16. Udrzba a Varovani

V souladu s normami EU je tfeba provadét
pravidelnou udrzbu a  kontrolu  systému
primyslovych vrat, po&inaje prvnim pouzitim, a to
na zakladé postupu uvedeného montaznikem.
Udrzbu je tfeba pisemné zaznamenat.

Neni-li uvedeno jinak, smi udrzbu provadét pouze
kvalifikovana spole¢nost pro montaz primyslovych
vrat/kvalifikovany montaznik.

Konzoly a dal§i komponenty pfipojené k torznim
pruzinam a lankdim jsou pod mimofadnym napétim.
Napnuté pruziny jsou pod velkym napétim; budte
vzdy velmi opatrni a zkontrolujte, zda je napinaci
ty€ (€. 12025) dobfe udrzovana a pouzijte spravnou
stranu ty€e (zavisi na pouzité koncovce pruziny). PFi
kontrole systému pramyslovych vrat vzdy odpojte
privod elektrické energie a zkontrolujte, zda je
systém zablokovan proti opétovnému zapnuti, aniz
byste o tom védéli.

Bezprostredné po instalaci (Provede Montaznik):

* Namazte ¢asti kolejnic ve kterych se
pohybuiji kolecka (doporucené: PTFE).

* Namazte loziska a hfidele kolecek
(doporucené: PTFE).

* Namazte osi¢ky stfedovych a bocnich
pantl (doporucené: PTFE).

* Namazte loziska hfidele (doporu¢ené: PTFE).

* Namazte tésnéni (doporucené: specialni
mazadlo na pryZ nebo vazelina).

Po 3 mésicich (Provede Montaznik):

* Zkontrolujte vyvazeni systému /
zkontrolujte napnuti pruzin, pfipadné
dotahnéte (uvolfiujici pruziny).

* Provedte Uplnou vizualni kontrolu.

Kazdych 6 mésict (Provede Uzivatel):

* Namazte ¢asti kolejnic ve kterych se
pohybuiji kole¢ka (doporucené: PTFE).
* Namazte loziska a hfidele koleCek
(doporucené: PTFE).
* Namazte osicky stfedovych a boc¢nich
pantd (doporucené: PTFE).
* Namazte loziska hfidele (doporucené: PTFE).
* Namazte tésnéni (doporucené: specialni
mazadlo na pryz nebo vazelina).
* Vycistéte panely (doporu€ené: Sampon na myti aut
s vodou), nepouzivejte agresivni Cistici prostiedky.
* Navoskujte panely (doporuc¢ené: vosk na vozidla).
» Odstrarite necistoty ze vrat a okoli

Kazdych 12 mésict nebo 7 500 cyklu vrat (Provede
Montaznik):

» Zkontrolujte lanka a koncové spoje lanek
z hlediska poskozeni nebo opotiebeni.

» Zkontrolujte spojovaci body lanek na
spodnim drzaku nebo na pojistce pfi
prasknuti lanka a lankovych bubnech.

» Zkontrolujte pojistku pfi prasknuti pruziny
v souladu se samostatnym navodem.

- Zkontrolujte polohu ozubeného kolecka.
- Zkontrolujte funkci zapadky.
- kontrolujte Srouby upevnéni SBD.

» Zkontrolujte pojistku pfi prasknuti lanka
v souladu se samostatnym navodem.

- Zkontrolujte funkci pojistky pfi prasknuti lanka.
- Zkontrolujte polohu ¢epele

pojistky pfi prasknuti lanka.
- Zkontrolujte polohu hfidelky pantu.

» Zkontrolujte vyvazeni vrat a v pfipadé potreby
jej upravte/zkontrolujte manualni ovladani.

» Zkontrolujte panty z hlediska
prasknuti a opotfebeni.

» Zkontrolujte system kladek (je-li namontovan)
z hlediska poskozeni nebo opotrebeni.

» Zkontrolujte nebo otestujte upevnéni
pruziny ke koncovce pruzin.

» Zkontrolujte kole¢ka z hlediska poskozeni
nebo opotiebeni a jejich vili.

» Zkontrolujte silu uzavieni hlavni zaviraci
hrany (pouze v pripadé elektrického
ovladani a pfi funkci Ne na volno).

» Zkontrolujte zavéseni horizontalni
kolejnice ke stropu.

- Zkontrolujte zavésné profily z hlediska
prasknuti nebo poskozeni.
- Zkontrolujte utaZzeni matic a $roubd.

* Bocni tésnéni, horni a dolni t&ésnéni zkontrolujte
z hlediska poskozeni nebo opotfebeni

» Zkontrolujte panely z hlediska
poskozeni, opotrebeni.

» Namazte torzni pruziny, loZiska valeckd,
pohybuijici se &asti lizin a lozisko hfidele.

Kazdych 24 mésicti nebo 15000 cykl( vrat (Provede
Montaznik):

» Zkontrolujte lanka a koncové spoje lanek
z hlediska poskozeni nebo opotfebeni.

» Zkontrolujte spojovaci body lanek na
spodnim drzaku nebo na pojistce pfi
prasknuti lanka a lankovych bubnech.

» Zkontrolujte pojistku pfi prasknuti pruziny
v souladu se samostatnym navodem.

- Zkontrolujte polohu ozubeného kolecka.
- Zkontrolujte funkci zapadky.
- Zkontrolujte Srouby upevnéni SBD.

CS
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« Zkontrolujte pojistku pfi prasknuti lanka
v souladu se samostatnym navodem.

- Zkontrolujte funkci pojistky pfi prasknuti lanka.
- Zkontrolujte polohu ¢epele

pojistky pfi prasknuti lanka.
- Zkontrolujte polohu osi¢ek pantd.

» Zkontrolujte vyvazeni vrat a v pfipadé potreby
jej upravte/zkontrolujte manualni ovladani.

» Zkontrolujte panty z hlediska
prasknuti a opotfebeni.

» Zkontrolujte system kladek (je-li namontovan)
z hlediska poskozeni nebo opotrebeni.

« Zkontrolujte nebo otestujte upevnéni
pruziny ke koncovce pruzin.

» Zkontrolujte koleCka z hlediska poskozeni
nebo opotiebeni a jejich vdli.

» Zkontrolujte silu uzavfeni hlavni zaviraci
hrany (pouze v pfipadé elektrického
ovladani a pfi funkci Ne na volno).

» Zkontrolujte zavéSeni horizontalni
kolejnice ke stropu.

- Zkontrolujte zavésné profily z hlediska
prasknuti nebo poskozeni.
- Zkontrolujte utazeni matic a Sroubd.

» Zkontrolujte hfidel z hlediska
poskozeni a opotfebeni.

» Zkontrolujte spoje setl kolejnic.

» Zkontrolujte a znovu utahnéte
Srouby hfidelové spojky.

* Bocni tésnéni, horni a dolni t&ésnéni zkontrolujte
z hlediska poskozeni nebo opotrebeni.

» Zkontrolujte panely z hlediska
poskozeni, opotrebeni.

» Namazte torzni pruziny, loziska kolecek,
Casti kolejnic ve kterych se pohybuji

kol¢¢ka a loziska hridele.

17. Vyména dilt

Pouzivejte pouze plvodni nahradni dily DOCO!
Udrzbu by méla provadét pouze kvalifikovana
spole¢nost dodavajici pramyslova vrata/
kvalifikovany montaznik.

Po prasknuti pruziny:

Viz pokyny v samostatném navodu (nebo si
navod stahnéte z internetové stranky www.doco-
international.com).

* Vyménte pruzinu a pojistku pfi prasknuti pruziny.
« Zkontrolujte hfidel z hlediska poskozeni
a v pfipadé potreby ji vymérnite.

Po prasknuti lanka:

Viz pokyny v samostatném navodu (nebo si
navod stahnéte z internetové stranky www.doco-
international.com).

* Vymérite lanko se spojkou.
* Vyménte kompletné pojistku pfi prasknuti lanka.

» Zkontrolujte kolejnice a provedte
jejich servis nebo je vyménte.
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JIMI TORE s.r.o.
Altyre 3285/1B
767 01 Kroméfiz

Tel.: 573 335 480
Fax: 573 335 481

E-mail: info@jimi-tore.cz
www.jimi-tore.cz

JIMI

VYROBA GARAZOVYCH A PRUMYSLOVYCH VRAT



